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Partie 1 : usinage 
 
 
Question 1 : 
 
Qu’elle est la formule de calcul d’une vitesse de rotation. (Indiquer l’unité et expliquer les termes 
utilisés). 

 
Réponse Question 1 : 
 

 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

Question 2 : 
 
Qu’elle est la formule de calcul d’une vitesse d’avance de la table lors d’un usinage sur fraiseuse. 
(Indiquer l’unité et expliquer les termes utilisés). 
 
 
Réponse Question 2 : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
Question 3 : 
 
Donner la définition de la vitesse de coupe. 
 
Réponse Question 3 : 
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Question 4 : 
 
Donner, en indiquant l’unité, la densité des matériaux suivants (choix : 8.9 - 7.8 – 19.4 - 2.7 - 11.3) 
 
 
Réponse Question 4 : 
 

 

 

Aluminium  

Acier      

cuivre      
 

 

 

 

 

 

 

Question 5 : 
 

Lequel de ces matériaux est un aluminium? 
 

 A33        2017A         E360         AG30 

 
Réponse Question 5 : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Question 6 : 
 
Donner les critères de choix d’une plaquette d’usinage en carbure. 
 
Réponse Question 6 : 
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Question 7 :  
 
Le laiton et le bronze sont deux alliages, donner la composition de ces 2 matériaux. 
 
 
Réponse Question 7 : 
 

 

         Laiton :  
 

         Bronze :  
 
 

 

 

 
  
 
Question 8 : 
 
Donner le nom de l’instrument de mesure pour contrôler un alésage de 20H7. 
 
 
  
Réponse Question 8 : 
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Question 9 : 
 
Dessiner 2 schémas qui montrent la différence entre le travail en opposition et le travail en avalant lors 
d’un usinage sur une fraiseuse. 
 
 
Réponse Question 9 : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                          Opposition                                                            Avalant 
 
 

 

 

 
 
 
Question 10 : 
 
Donner deux critères qui conditionnent la vitesse de coupe. 
 
 
Réponse Question 10 : 
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Question 11 : 
 
Donner les coordonnées cartésiennes de ces 3 perçages 
 

 
 
 

Réponse Question 11 : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

perçage 1 2 3 

X    

Y    

 

 

 

 

Question 12: 
 
Réaliser la gamme d’usinage de la pièce en annexe 1 (définir le brut, choix des outils et paramètres de 
coupe) plan disponible après les contrats de phases. (tolérances générales à +-0.1) 
 
Vc = 100 m/min   f = 0.2 mm/tr   
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contrat de phase 
prévisionnel 

Ensemble: 

  
Pièce:        Gamme concours 

Phase N° 
matière:       

bureau des 
méthodes 

nombre:      1 

désignation: 

machine-outil: 

  

désignation des sous-
phases et opérations 

éléments de coupe outillage 

Vc 
m/mn 

n     
tr/mn 

f     
mm/tr 

fz 
mm/dt 

Vf 
mm/mn 

fabrication vérification 
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contrat de phase 
prévisionnel 
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Phase N° 
matière:       
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méthodes 
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machine-outil: 
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n     
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f     
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contrat de phase 
prévisionnel 
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contrat de phase 
prévisionnel 

Ensemble:  

  
Pièce:        Gamme concours 

Phase N° 
matière:       

bureau des 
méthodes 

nombre:      1 

désignation: 

machine-outil: 

  

désignation des sous-
phases et opérations 

éléments de coupe outillage 

Vc 
m/mn 

n     
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f     
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contrat de phase 
prévisionnel 

Ensemble:  
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Phase N° 
matière:       

bureau des 
méthodes 

nombre:      1 
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Partie 2 : assemblage 
 

 

Question 1: 
 
Donner la différence entre la soudure TIG et la soudure MIG. 
 

Réponse Question 1 : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Question 2: 
 
Donner la liste du matériel à utiliser pour réaliser une soudure à l’arc sur des pièces en inox. 
 

Réponse Question 2 : 
 
 
 

 

 

 

 

 

Question 3: 
 
Donner 4 techniques d’assemblage de pièces entre elles. 
 

Réponse Question 3 : 
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Question 4: 
 
Donner le nom du gaz utilisé pour réaliser une soudure TIG 
 
Réponse Question 4 : 
 

 

 

 
 

 

Question 5: 
 
Donner le rôle du gaz lors d’une soudure TIG. 
 
Réponse Question 5 : 
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Partie 3 : conception 
 

Question 1 :  
 
Trouver les bons ajustements. 

   

Question 1-a : 
 
Ajustement glissant  :  ( jeu minimal, jeu important, jeu ordinaire) 
 
Réponse Question 1-a : 
 

 

 

(H7g6 ou G6h7) 
 

(H8e8 ou E8h8) (H11d11 ou D11h11) 

 
 

  

 
 

 

Question 1-b : 
 
Ajustement serré :  ( montage au maillet, montage à la presse, montage à la main) 
 
Réponse Question 1-b : 
 

 

 

(H7p6 ou P6h7) 
 

(H7m6 ou M6h7) (H7h6 ou H6h7) 

 

   
 

 

Question 2 : 
 
A l’aide des tableaux en annexe 2,  donner le jeu maxi et le jeu mini pour un ajustement 20H7g6 
(donner l’unité de vos réponses). 
 
Réponse Question 2 : 
 

 

Jeu minimum :  
Jeu maximum :  
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Question 3 : 
 
Donner la signification d’une vis CHC 12x30 

 
Réponse Question 3 : 
 

 

 

 
 
 
Question 4 : 
 
Donner 3 types de joints d’étanchéité. 
 
Réponse Question 4 : 
 

 

 

 
 
 
Question 5 : 
 
Donner la définition de 2RS dans la référence du roulement à billes suivante :  6012-2RS 
 
Réponse Question 5 : 
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Question 6: 
 
Dessiner la coupe CC et la vue de dessous. 
 

 
 

 
Réponse Question 6 : 
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Question 7:  
 
Donner les différents pas de filetages ainsi que les diamètres de perçage des  avant- trous.   
 
Réponse Question 7 : 
 
 
 
 
 
 

 

       M2       M3       M4       M5         M6        M8 

      Pas       

  perçage       

 
Question 8 :  
 
Définir les tolérances  géométriques encadrées : 
 
Réponse Question 8 : 
 

 
 

 
 
 

 

 

 

 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
                   

 

 
 

 
 
 
 
 

 
 



18 

 

 

Partie 4 : sécurité 
 
 
 
Question 1 :   
 
Quels sont les trois éléments qui, lorsqu’ils sont combinés, sont à l’origine d’un incendie ? 
Que constituent symboliquement ces trois éléments ? 
 
 
Réponse Question1 : 

 
 

 

 

 

 

 

Question 2 :  

Cocher la bonne réponse.  

 

Réponse Question 2 : 

Les numéros des urgences sont : 
 

                        18 pompiers - 17 SAMU - 22 police 
                     18 pompiers - 15 SAMU - 17 police 
                     17 police - 15 SAMU - 19 pompiers 
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Question 3 :  

Que signifient les pictogrammes suivants : 

 

Réponse Question 3 : 

 

-1 :  

-2 :  

-3 :  

 

 

Question 4 :  

Citez trois précautions à prendre lors de la manutention de bouteilles de gaz  

 

Réponse Question 4 : 
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Question 5 :  

Que signifie l’acronyme CHSCT ? 

 

Réponse Question 5 : 
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Annexe 1 
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Annexe 2 
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